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»In den nachsten Monaten geht es los”

Dipl.-Kfm. Tobias Meyhofer verdeutlicht im Interview die Details zu Fiber Check

Der Projektgeschaftsfiihrer beantwortet Detailfragen zum neuen Zustandsiiberwachungssystem
fiir Rotorblatter, das auf Seite 25 vorgestellt wurde, und erklart mogliche Einsatzszenarien.

Herr Meyhofer, auf der Hanno-
ver Messe war ein rund zwei
Meter grofles Demomodell zu
sehen. Dennoch dauert es noch
bis Mitte nachsten Jahres, bis lhr
System Fiber Check Marktreife
erreichen soll. Wo liegen die
Schwierigkeiten?

Im Labor funktioniert die Tech-
nologie wie gewiinscht, dennoch
bendtigen wir deutlich mehr Er-
fahrungen mit unserem System
1auf der Stralle”. Daher werden wir
in den nachsten Monaten die er-
sten Rotorblatter mit unserer
Sensortechnologie ausstatten
und die Technologie erproben.

Konnen Sie an einem Beispiel
klarmachen, wie die Instand-
haltung ganz konkret von Ihrem
System profitiert?

Zunachst einmal gibt es unter-
schiedliche Zielgruppen. Die Ro-
torblatthersteller kénnen mit
unserem System die Lasten auf
den Blattern messen und damit
gegebenenfalls den Herstel-
lungsprozess optimieren, bzw.
die Ergebnisse zur Weiterentwick-
lung der Rotorblatter nutzen. Zu-
satzlich geben die Blatthersteller
Garantieren fiir die Qualitdt der
Blatter. Mit dem System kénnen
sie liberwachen, wie die Blatter
beansprucht wurden.

Es gibt einige Anlagenbetreiber,
die die Blatter mit deutlich ho-
heren Lasten laufen lassen und
bei Schadigungen den Blatther-
steller in Verantwortung nehmen.
Neben diesen beiden Vorteilen
konnen die Hersteller mehr Funk-
tionen dem Kunden anbieten (Er-
kennung von Schaden, Pitch-
optimierung durch permanente
Lastiiberwachung und damit Er-
tragssteigerungen, Eisansatzmes-
sung und Eisfreiheit).

Die Anlagenbetreiber wiederum
konnen mit unserem System die
Blatter besser ausnutzen. Mo-
mentan wird die Pitcheinstellung
anhand von Windgeschwindig-
keiten berechnet. Teilweise sind
dann die Blatter zu stark oder zu
schwach belastet und es kommt
entweder zu Schadigungen oder
zu Ertragsverlusten.

Weiterhin kénnen wir durch den
Sticksensor die Eigenfrequenz
Uiberwachen und damit Eisansatz
erkennen. Rotorblatter mit Eis
dirfen sich nicht drehen, da es zu
Schadigungen an der Anlage
kommt oder Eisabwurf die Um-
welt gefahrdet. Daher ist ein Eis-
sensor ein deutlicher Vorteil
gegenlber der bisherigen kon-
ventionellen, sehr zeitaufwen-
digen Sichtung, mit erhohtem
Anlagenstillstand.

SchlieBlich sind dann noch die
Versicherungen: Sie kdnnten
durch den Einsatz des Systems
die Kosten senken und damit die
Pramien reduzieren. Und zu guter
Letzt die Forschungseinrichtun-
gen. Momentan gibt es Blatter
mit einer Ladnge von lber 60 Me-

Tobias Meyhdfer sieht fiir die Entwicklung
vielfiltige Einsatzmdglichkeiten.

tern. Die Materialbeanspruchun-
gen sind gigantisch. Durch
Lastenmessungen und  Struk-
turiiberwachungen kdnnen neu-
artige Blattentwiirfe entwickelt
oder bestehende Blatter opti-
miert werden.

Die Entwicklung hat mehrere
Jahre gedauert. Startschuss war
ja bereits 2007. Wo waren die
grofBiten Schwierigkeiten?

Wir setzen zwei unterschiedliche
Sensoren ein. Den Sticksensor
und den Korperschallsensor. Mit
dem Sticksensor waren wir bei
der Entwicklung schon sehr weit
und der Einsatz friihzeitig abseh-
bar. Eine echte Herausforderung
war die Kontaktierung der Sen-
soren, da mussten wir einfach
viele unterschiedliche Ansatze

probieren und einige Riick-
schldge erleiden.
Zusatzlich haben wir unter-

schiedliche Materialien fir die
Sensoren getestet, damit wir so-
wohl die gewiinschten Lastzy-
klen, also eine hohe Lebensdauer
bieten kdnnen, und wir dennoch
die Méglichkeit der prazisen Aus-
wertung haben, also ein ,or-
dentliches” Signal bekommen.

Haben  Windkraftanlagenher-
steller Interesse bekundet?

Ja, es gibt einige Hersteller, die
grofles Interesse gezeigt haben
und unsere Sensoren testen wol-
len. Wir befinden uns in Gespra-
chen mit zwei Blattherstellern,
die wir als Referenz nutzen wol-
len. Sollten die Tests erfolgreich
sein, dann kdnnen wir mit diesen
Ergebnissen auch die gro3en Her-
steller gewinnen, die bereits
groBes Interesse bekundet haben.

Waren diese bereits in der Ent-
wicklung mit dabei?

Wir arbeiten eng mit einer War-
tungsfirma zusammen, die uns
regelmallig bei der Forschung
und Entwicklung unterstiitzte.
Dadurch konnten wir erst unser
Know-how  beziiglich  Rotor-
blattern aufbauen.

lhre Losung ldsst sich auch dazu
verwenden, den Pitch einzu-
stellen. Lasst sich dadurch eine
Anlage noch naher am opti-
malen Bereich betreiben?

Ja. Die permanente Lasten-

messung ermoglicht eine opti-
male Pitcheinstellung, die dem
Zustand des Blattes gerecht wird
und die Anlage ruhiger und mit
der optimalen Last laufen lasst.
Bei den heutigen groen Rotoren
ist es gegeben, dass im oberen
Bereich mehr Windlast auftritt als
unten, was eine ungleichmaBige
Belastung hervorruft. Wenn wir
den Blattanstellwinkel perma-
nent danach ausrichten, sorgen
wir nicht nur fiir einen héheren
Ertrag, sondern schonen gleich-
zeitig die Anlage; Getriebescha-
den, Lagerschaden und Schaden
am Generator selbst werden so-
mit reduziert.

Wo sehen Sie das groflere Po-
tenzial fiir Ihre Losung - im Off-
shorebereich oder an Land?

In beiden Bereichen, auch die Be-
stlickung von kleinen Windkraft-
anlagen hat hohes Potenzial. Zu-
nédchst werden wir vor allem an
Land unsere Chancen nutzen,
langfristig sind dann vor allem
die Offshoreanlagen interessant.
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Michael Heinrich von Fiber Check zeigt den gestickten Dehnungssensor, fiir den ein Metallfaden
in ein Vlies und dann in ein Glasfaserbauteil eingearbeitet wird. Dieses System erkennt Schéiden
in Rotorbléttern schon bei der Entstehung. Ein weiterer Vorteil: Der Blattzustand ist (iber USB,
Ethernet, Mobilfunk und ISM-Band jederzeit und tiberall abrufbar. Foto: TU Chemnitz

Mit welchen Zusatzkosten wird
ein Windkraftanlagenhersteller
rechnen miissen, wenn ihre
Condition-Monitoring-Lésung
direkt in Anlagen mit eingebaut
wird?

Das hangt sehr stark mit der
GroBe und der Struktur der
Blatter zusammen. Die Integra-
tion in den Herstellungsprozess
sehen wir als unproblematisch,
da wir das momentan gesetzte
Vlies mit unserem VlieR inklusive
Sensoren austauschen kénnen;
die Verdrahtung der Sensoren
und die Einstellung kann dann
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manuell im Anschluss erfolgen.
Wir wollen unser System fiir eine
2 MW Anlage fiir ca. 15.000 Euro
anbieten.

Gibt es die Maglichkeit, be-
stehende Anlagen mit dieser
Losung nachzuriisten?

Daran arbeiten und entwickeln
wir gerade. Mit der Wartungs-
firma werden wir dazu einige
Tests in den néchsten Wochen
vornehmen. Prinzipiell sollte die
Nachristbarkeit kein Problem
sein.

www.fibercheck.de

SICHERE SPIELFREIE UBERTRAGUNG VON DREHMOMENTEN

BIS UBER 11.000.000 Nm
FUR WELLENDURCHMESSER VON 8 mm

8IS UBER 1000 mm

MECHANISCH ODER HYDRAULISCH SPANNBAR

DIE VERBINDET...

Fiihrende Unternehmen in aller Welt schatzen
die Vorteile unserer Produkte. Profitieren auch
Sie von der Erfahrung und der Qualitat eines
der weltweit groBten Hersteller reibschltissiger
Welle-Nabe-Verbindungen.

EINFACHE UND SICHERE MONTAGE UND DEMONTAGE
GEDREHTE OBERFLACHENGUTEN VON WELLE & NABE

HOHE ENERGIEDICHTE AUFGRUND GERINGER KERBWIRKUNG
UNEMPFINDLICH GEGEN STOSSE & SCHLAGE

KEIN PASSUNGSROST

FUR ANTRIEBE MIT HOHEN WECHSELBELASTUNGEN
EINSETZBAR

Typische Einsatzbereiche fir die Ubertragung hoher
Antnebskrafte mit der STUWE-Technik:

Spielfreles und prazises Fixieren und Verspannen aul
Wellen und Achsen:

> Windenergieanlagen, Schiffsantriebe, Seilbahnen > Brems-, Schwung- und Seilscheiben
= Bandtrommeln und Schaufelrader in der Fordertechnik = Zahn- und Kettenradern sowie Kupplungen

> Aufsteckgetriebe und Hohlwellen

Hebel, Nocken, Kurven- und Riemenscheiben

>
> Wellen- und Flanschkupplungen > Lager und Gleitringdichtungen
>

> Bpannscheiben mit Zahnrddern und Riemenscheiben
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und viele anwendungsorientierte Ldsungen




